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@ Druckwerk fur eine Rotationsmaschine mit Kreuzschlitten 
(§) Rotationsdruckmaschine mit Form- und Gegendruckzy- 

lindern zum formatvariablen bzw. umfangsvan'ablen 

Drucken und mit Funktionseinrichtungen (16, 20, 23, 30, 

31), die gegenuber den Druckwerkszylindern {3, 4, 5, 6; 3*, 

6') fur Zu- Oder Abstellbewegungen und/oder In Achsrich- 

tung der Zylinder oder in Seitenwandebene bewegbar 

Bind, wobei die Funktionseinrichtungen (16, 20, 23, 30, 31 ) 

und/oder die Druckvyerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6*) auf 

Kreuzschlitten (7 u. 8, 13 u. 15, 17 u. 19, 26 u. 27, 33 u. 35) 

angeordnet sind, die relativ zur Druckwerksseitenwand 

(9) bewegbar sind. 
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Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer Rotations- 
druckmaschine gemaB dem Patentanspruch 1. 

Aus der DE 198 05 898 ist ein Dmckwerk fur eine Rota- 5 
tionsdruckmaschine bekannt, bei dem die tJbertragungs- 
und Fomizylinder im Abstand zueinander verstellbar sind. 
Dadurch ist es mdglich, Zylinder mit unterschiedlichen 
Durchmessem zu verwenden und umfangsvariabel d. h. for- 
matyariabel zu drucken. Die Verstellbarkeit der Druckweric- lO 
szylinder wird durch, auf Tragem linear gefuhrte, Schlitten 
ermoglicht, auf denen die Zylinder gelagert sind. 

AUgemein bekannt sind im Druckmaschinenbau Mehr- 
ringlager, die durch Exzenter An- und Abstellbewegungen 
von Druckzyiindem ermoglichen. Damit sind jedoch nur 15 
sehr kurze Verstellwege moglich. 

Hiervon ausgehend ist es die Aufgabe der Erfindung eine 
Vorrichtung zu schaffen, die es ermoglicht sowohl Druck- 
werkszylinder als auch diesen zugeordnete Funktionsein- 
richtungen von Rotationsdruckmaschinen prazise in zwei 20 
unterschiedlichen, voneinander unabhangigen, Richtungen 
zu bewegen und zu positionieren. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merk- 
male des Patentanspruchs 1 gelost. 

Durch die Anordnung der Lagerung von Zylindem auf ei- 25 
ner erfindungsgemaBen Positionierungs vorrichtung ist es in 
yorteilhafter Weise moglich, Druckwerkszylinder sowohl in 
ihrer radialen Richtung wie auch in Achsrichtung zu positio- 
nieren. Dadurch kann der Achsabstand zwischen Form- und 
Ubertragungszyiinder zur Formatanpassung zueinander ver- 30 
stellt werden und eine Seitenregistening voigenommen wer- 
den. 

Mit der Erfindung ist es in einfacher Weise moglich, die 
verschiedensten Funktionseinrichtungen wie beispielsweise 
Bebilderungs-, Fixier- oder Loscheinrichtungen bzw. Be- 35 
schichtungseinrichtungen fiir lithographisches Material an 
Formzylindem radial an- oder abzustellen sowie axial zu 
verfahren. Farb-, Feuchtwerke oder Waschvorrichtungen 
lassen sich mittels erfindungsgemaBen Positionierungsein- 
richtungen bezuglich ihrer vertikalen Lage auf verschiedene 40 
Zylinder ausrichten und an- bzw. abstellen sowie ganz aus 
dem Bereich eines Druckwerkszylinder herausbewegen. 

Auch Kamerasysteme lassen sich in vorteilhafter Weise 
mit der erfindungsgemaBen Positionierungseinrichtung auf 
Formzylinder verschiedener Durchmesser einrichten und 45 
zur Uberpnifung der Bebilderung oder der Bedmckstoff- 
bahn in axialer Richtung bzw. quer zur Bewegungsrichtung 
verfahren. 

Die Erfindung soli nachfolgend naher erlautert werden. In 
den zugehorigen Zeichnungen zeigt schematisch, die 50 

Fig. 1 eine raumliche Darstellung eines beispielhaften 
Druckwerks, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des gleichen Druckwerks in 
Richtung des Pfeils SR 

Die Fig. 1 stellt ein Druckwerk (1) in raumlicher Ansicht 55 
dar. Um die erfindungsgemaBe Ausstattung dieses Ausfuh- 
rungsbeispiels sichtbar zu machen, hat man auf die Darstel- 
lung der vorderen Seitenwand und sonstiger hierzu nicht re- 
levanter Baugruppen verzichtet. 

Das Druckwerk steht auf einer Grundplatte (2) auf die 60 
Seitenwande (9) gebaut sind. Bei Ausfiihrungsbeispielen 
mit fliegender Zylinderlagerung kann auf eine zweite Sei- 
tenwand verzichtet werden, so daB die Bedienseite frei zu- 
ganglich ist. 

Die Seitenwande (9) weisen Offnungen auf, an deren bei- 65 
den seitlichen Begrenzungen - sich im wesentlichen gegen- 
uberliegende - Fuhrungen (10, 11) angebracht sind. In die- 
sem Ausfiihrungsbeispiel sind als Fuhrung zwei parallele 



Schienen angeordnet, in denen ein erster Schlitten (7) ge- 
filhrt wird. Auf diesem Schlitten (7) ist eine weiteie Fuhrung 
(7a) angeordnet, die um 90** gegenUber der ersten Fuhrung 
(10) verdreht ist und einen weiteren Schlitten (8) tragt Auf 
diesem Schlitten ist die Lagerung eines Formzlinders (6) be- 
festigt, die neben dem Zylinder (6) auch seinen Antriebsmo- 
tor tragt. 

Mittels des ersten Schlittens (7) kann der Formzylinder 
(6) in der Richtung des Doppelpfeiles B und mit dem SchUt- 
ten (8) kann er in seiner Achsrichtung entsprechend dem 
Doppelpfeil A bewegt und positioniert werden. Diese als 
Kreuzschlitten (7 + 8) bezeichnete Baugruppe wild auch fiir 
die Lagerungen der weiteren Druckwerkszylinder (3, 4, 5) 
verwendet, wobei die Schlitten (7), der jeweils zusammen- 
wirkenden ZyUnder (6, 5; 5, 4; 4, 3) wechselseitig auf den 
sich gegenuberliegenden Fuhrungen (10, 11) angeordnet 
sind. Durch die wechselseitige Anordnung konnen die 
Schlitten (7) langer gebaut sein, so daB gunstigere Fiih- 
rungsverhaltnisse vorliegen (Fuhrungslange zu -breite) und 
Krafte besser in die Seitenwand eingeleitet werden. Da die 
Zylinderlagerungen dennoch sehr nah zueinander positio- 
niert werden konnen, ist auch die Verwendung von Zylin- 
dem mit sehr kleinem Durchmesser moglich. 

Durch die Verfahrbarkeit der Zylinder in Richtung des 
Doppelpfeiles B wird eine Formatvariabilitat ermoglicht 
und mittels praziser Positionierung des Schlittens (8) in 
Richtung des Doppelpfeiles A kann das Seitenregister ein- 
gesteUt werden. Bei beidseitig gelagerten Zylindem (3, 4, 5, 
6) .wird vorzugsweise auf der Antriebsseite eine Kreuz- 
schlitteneinheit (7 + 8) und an der anderen Seite lediglich 
ein axialbewegliches Radiallager auf einem Schlitten (7) an- 
geordnet. Selbstverstandlich kann auch auf beiden Lage- 
rungsseiten der Zylinder eine Kreuzschlitteneinheit (7+8) 
vorgesehen werden. Die Antriebe der verschiedenen Schlit- 
ten (7, 8) an den beiden gegenuberliegenden Lagerseiten der 
ZyUnder werden so angesteuert, daB sich die Lagerstellen 
synchron miteinander bewegen. 

Die Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6) sind mittels losbarer 
Zapfen beidseitig an die Lagerungen angekoppelt - bei flie- 
gend angeordneten Zylindem selbstverstandlich nur einsei- 
tig. Zum Wechseln von Sleeves konnen diese Zapfen auf der 
Bedienseite gelost werden und mittels des Schlittens (8) 
kann der Zylinder in axialer Richtung (Doppelpfeil A) aus 
dem Eingriffsbereich der Lagerung heraus bewegt werden. 
Sobald die geldste Lagerung mittels eines Schlittens (J) in 
Richtung des Doppelpfeiles B weggefahren wurde ist die 
Stimseite des Druckwerkszylinders (3, 4, 5, 6), zum Abzie- 
hen bzw. Aufschieben einer Hulse, zuganglich. 
^ Zum Auswechsehi des Zylinderkorpers kann die freie 
Stimseite an eine Transporteinrichtung gekoppelt werden 
und nach Losen des zweiten Lagerzapfens, kann der Zylin- 
derkorper durch die Offnung in der Seitenwand (9) entnom- 
men werden. In umgekehrter Abfolge kann dann ein anderer 
Zylinder, beispielsweise mit anderem Durchmesser, einge- 
baut werden. 

Die Fuhrungen (10, 11) und die SchUtten (7, 8) zum Be- 
wegen und Positionieren der Zylinder (3, 4, 5, 6) sind inner- 
halb der Seitenwande (9) angeordnet. Entsprechende Fuh-' 
rungen mit Schlitten zum Bewegen und Positionieren von 
Funktionseinrichtungen, wie Farb-/Feuchtwerke oder 
Wasch-/Loscheinrichtungen sind beispielsweise an den In- 
nenseiten der Seitenwande (9) angeordnet Vorzugsweise 
verlaufen diese Fuhrungen (12, 28) parallel zu den Fuhrun- 
gen (10, 11) auf denen die Zylinderlagerungen angeordnet 
sind. 

Das dem Formzylinder (3) zugeordnete Farbwerk (20) ist 
in Kassettenbau weise ausgefuhrt und ein weiteres ist in ana- 
loger Weise auch dem Formzylinder (6) zugeordnet, aber 
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der besseren tJbersicht wegcn nicht eingezeichnet. Das 
Farbwerk (20) ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel auf Wagen 
(19) angeordnet, die auf Fuhningsschienen (18) in der Rich- 
lung des Doppelpfeils E zum Zylinder bin bewegbar und ge- 
steuerl positionierbar sind. Diese Fuhrungsschienen (18) 
sind ihrerseits auf jeweils cinem weiteren Wagen (17) ange- 
ordnet, der in der, an der Seitenwand angeordneten, Ftihrung 
(12) in Richtung des Doppelpfdls C iauft. Durch synchrone 
Antriebsansteuerung der entsprechenden Wagen (17, 19) auf 
beiden Seiten, kann das Farbwerk (20) in Richtung der Dop- 
pelpfeile C und E auf den jeweils eingebauten Zylinder- 
durchmesser eingerichtet bzw. beim Verfahren des Zylin- 
ders (3, 6) weg bewegt werden. An dieser Kreuzschlitten- 
einheit (17 + 19) wird eine sdirag nach oben fUhrende (C) 
niit einer parallel (E) zur Grundplatte (2) verlaufenden Be- 
wegung gekoppelL Daraus ist ersichtlich, daB die jeweils 
miteinander gekoppelten Positionierachsen (C, E) nicht 
zwangslaufig einen rechten Winkel einschlieBen mussen. 

Bei fliegend gelagerten Druckwerkszylindem wird auch 
das Farbwerk (20) nur an einer Seite durch eine Kieuzschlit- 
leneinheit (17 + 19) gefuhrt. 

Auf der Oberseite der Kassette des Farbwerks (20) sind 
weitere Fuhrungsschienen (21) mit Wagen (22) angeordnet, 
auf denen ein kassettenartiges Feuchtwerk (23) in Richtung 
des Doppelpfeiles K bewegbar und positionierbar ist. Die 
Fuhrungsschienen (21) konnen sowohl in einer parallelen 
Ebene zu den Fuhrungsschienen (18) liegen, als auch einen 
Winkel einschlieBen - bezuglich ihrer Bewegungsrichtun- 
gen E und K. 

Weiterhin ist es auch moglich fiir das Feuchtwerk (23) 
eine eigene Kreuzschlitteneinhdt (17 + 19) vorzusehen, so 
daB es unabhangig vom Farbwerk (20) bewegt und positio- 
niert werden kann. 

Dem anderen Formzylinder (6) ist analog dazu ebenfalls 
ein Farb- bzw, Feuchtweiic zugeordnet, auf deien Darstel- 
lung der besseren Ubersicht halber jedoch verzichtet wurde. 
Lediglich die Fuhrung (28), welche die gleiche Funktion 
wie die Fuhrung (12) erfiillt, ist eingezeichnet. Das Farb- 
(20) und Feuchtwerk (23) wird in Fig. 2 gezeigt. 

Jedem Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6) kann eine kasset- 
tenartige Wasch-/Loschvorrichtung (16) zugeordnet wer- 
den. Bei Verwendung mit einem Gummizylinder (4, 5) wird 
eine solche Wasch-ZLoschvorrichtung (16) als hericommli- 
che Gummituchwascheinrichtung betrieben und bei Anwen- 
dung an einem Formzylinder (3, 6) kann mit der prinzipiell 
gleichen Wasch-/L6schvorrichtung (16) die Bebilderung ge- 
loscht werden. Eine solche \bcrichtung ist in EM10412 nS- 
her beschrieben. 

Beispielhaft ist eine Wasch-ZLoschvorrichtung (16) am 
Gununizylinder (5) datgestellL In der Fuhrung (12) ist ein 
Wagen (13) gefiihrt, an dem eine Fuhrungsschiene (14) an- 
geordnet ist in welcher ein wdterer Wagen (15) lauft. An 
diesem Wagen (15) ist die Wasch-ZLoschvorrichtung (16) 
befestigt, die sich mittels des angetriebenen Wagens (15) in 
Richtung des Doppelpfeiles D zum Gummizylinder (5) bin 
Oder wegbewegen laBt. Die Positionierbewegung in Rich- 
tung des Doppelpfeiles C wird durch den ebenfalls gesteuert 
angetriebenen anderen Wagen (13) ausgefuhrt. Die Positio- 
nierbewegungen der beiden Doppelpfeile C und D schlieBen 
dabei vorzugsweise den gleichen Wmkel wie die Richtun- 
gen C und E beim Farbwerk (20) ein. Daher ist es moglich 
baugleiche Kreuzschlitteneinheiten (17 + 19, 13 + 15) fiir 
beide Anwendungen einzusetzen, wodurch eine wirtschaft- 
liche Herstellung moglich ist. 

Eine weitere Kreuzschlitteneinheit (26 + 27) kommt fur 
eine Bebilderungseinrichtung (30) zum Einsatz. Solche Be- 
bilderungsvorrichtungen (30) sind zum Aufbringen der 
Druckbilder auf die Formzylinder (3, 6) vorgesehen und 
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mussen deshalb endang den Zylindennantelflachen in Rich- 
tung des Doppelpfeiles A beweglich sein. An einem Form- 
zylinder (3) ist eine dieser Bebilderungsvorrichtungen (30) 
beispielhaft dargestellt, eine weitere ist auch dem Formzy- 
5 linder (6) zugeordnet. Auf einer Travoise (24), die parallel 
zur Zylinderachse ausgerichtet ist, befindet sich eine Fuh- 
rung (25) mit einem Schlitten (26), der gesteuert an der 
MantelHache endang in Richtung des Doppelpfeiles A be- 
wegbar ist 

10 Zur Formatanpassung bzw. zum Bnrichten auf unter- 
schiedliche Zylinderdurchmesser ist auf dem Schlitten (26) 
vorzugsweise orthogonal zur Zylindoachse eine weitere 
Fuhrung (29) vorgesehen. In dieser FQhrung (29) lauft ein 
Wagen (27) mit der Bebilderungseinrichtung (30), die mit- 
15 tels gezielter Antriebsansteuerung des Wagens (27) auf den 
gewunschten Abstand zur Manteiflache des jeweiligen Zy- 
linderdurchmessers eingestellt werden kann. 

Auf die Einzeichnung von Hxieistadonen, die jedem 
Formzylinder (3, 6) zum Fixieren des Druckbildes zugeord- 
20 net sind, wurde in dieser Darstellung verzichtet. Diese Fi- 
xierstadonen sind ebenfalls auf Kreuzschlitteneinheiten auf- 
gebaut und ermoglichen gesteuerte Bewegungen der Fixier- 
stationen parallel zu den Zylinderachsen (Doppelpfeil A) 
und Zustellbewegungen zur Formatanpassung an den 
25 Durchmesser des Zylinders. Solche Fixierstationen werden 
in Fig. 2 gezeigt 

Die Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht in Richtung des Pfeiles 
SR aus Fig. 1. In dieser Ansicht sind die Formzylinder (3, 6) 
sowohl in ihrer Position wahrend des Druckens als auch in 
30 einer Position wahrend des Aufbringens eines Druckbildes 
dargestellt. Die Bezugszeichen, der in den Bebilderungs-Po- 
sitionen gezdgten Formzylinder (3', 6*), sind mit "Strich" 
gekennzeichnet, ebenso die Bezugszeichen der Wasch- 
ZLoschvorrichtungen (16), die sowohl in ihrer Position wah- 
35 rend des Waschens bzw, Ldschens als auch in einer Parkpo- 
sition (16") dargestellt sind. 

Untarhalb des Formzylinders (3% der sich in einer Posi- 
tion zum Bebildem befindet, ist eine Fixiervorrichtung (31) 
angeordnet Diese ist auf einer weiteren Kreuzschlittenein- 
40 heit (33 + 35) montiert, welche gesteuerte Bewegungen ent- 
lang der Zylinderachse, d. h. in dieser Ansicht in die Bild- 
ebene hinein und in radialer Zylinderrichtung zur Durch- 
messeranpassung der Fixiervorrichtung (31) in Richtung des 
Doppelpfeiles H. Dazu ist eine erste, parallel zur Zylinder- 
45 achse verlaufende, Fuhrung (32) vorgesehen, die an ihren 
beiden Enden an den Innenseiten der Seitenwande (9) befe- 
stigt ist Oder auf der Grundplatte (2) verschraubt ist In die- 
ser Fuhrung (32) lauft ein Wagen (33) auf dem eine weitere 
Fuhrung (34) ~ in Richtung des Doppelpfeiles H veriaufend 
50 - angeordnet ist Dieser Wagen ist durch eine Steuerung so 
bewegbar, daB er die Fixiervorrichtung (31) an dergesamten 
Manteiflache des sich drehenden Formzylinders (3') vorbei- 
fahrt Die radiale Position der Hxiervorrichtung (31) bezug- 
lich der Zylindermantelflache laBt sich mittels eines Schlit- 
55 tens (35), der in der Fuhrung (34) in Richtung des Doppel- 
pfeiles H bewegbar ist, einstellen. Wie in Fig. 2 erkennbar 
ist die Fuhrung (32) bei diesem Ausfiihrungsbeispiel gegen- 
iiber der Horizontalen geneigt angeordnet, so daB die Bewe- 
gung der Fixiervorrichtung (31) zur Formatanpassung an 
60 verschiedene Zylinderdurchmesser schrag zum Lot auf die 
Grundplatte (2) verlauft 

Eine vorzugsweise voUig baugleiche Baueinheit, beste- 
hend aus Fixiereinheit (31), Kreuzschlitteneinheit (33 + 35) 
und Fuhrungen (32, 34) ist auch fur den anderen FormzyUn- 
65 der (6') vorgesehen. Eine solche baugleiche Baueinheit, ver- 
sehen mit den gleichen Bezugszeichen, ist beispielhaft am 
oben angeordneten Formzylinder (6') dargestellt. Daraus 
wird die Vielfalt der Montagemoglichkeiten ersichtlich. Die 
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Fuhrung (32) ist hier, oberhalb dcs Formzylinders (6'), par- 
allel zur Grundplatte (2) montiert und die Anpassungsbewe- 
gung - an verschiedene Zylinderdurchmesser in Richtung 
des Doppelpfeiles K - verlauft in Lotrichtung zur Grund- 
platte (2). Die Fuhrung (32) kann an den Seitenwanden oder 
an einer nicht naher bezeichneten Deckplatte befestigt wer- 
den. 

Links vom oberen Formzylinder (6') ist eine zweite Bebil- 
derungseinrichtung (30) dargestellt Diese ist nut ihrer ge- 
samten Baugruppe, bestehend aus Kreuzschliteneinheit (26 
+ 27) und Fuhrungen (25, 29), baugleich zu der in Fig. 1 be- 
schriebenen Bebilderungseinrichtung (30), deshalb ist sie 
mit den gleichen Bezugszeichen versehen. In dieser Ausfiih- 
rungsvariante ist die TYaverse (24) an Trager (36) angebun- 
den, welche an den Seitenwanden (9) befestigt sind. Andere 
Montagemoglichkeiten beispielsweise an der Deckplatte 
sind auch denkbar. Die Neigung der Fuhrung (29) beziiglich 
der Horizontalen kann eine andere sein wie die der anderen 
Bebilderungseinheit (30) am Formzylinder (3). Die Anpas- 
sungsbewegung der oberen Bebilderungseinrichtung (30) an 
unterschiedliche Zylinderdurchmesser verlauft in Richtung 
des Doppelpfeiles G. 

In dieser Darsteliung sind die, jedem Formzylinder (3, 6) 
zugeordneten, Farb- (20) und Feuchtwerke (23) gezeigt, die 
entsprechend der Beschreibung zu Fig. 1 bewegbar und po- 
sitionierbar sind. Eine Moglichkeit zur Einsparung eines 
Wagenpaares (17) ergibt sich durch die Anordnung der Fuh- 
rungsschiene (18, siehe Fig, 1) direkt am Schlitten (8, Fig. 
1), an dem die Zylinderlagerungen befestigt sind. Die An- 
bzw. Abstellbewegung des Farb-(20) und Feuchtwerks (23) 
kann mittels der Wagen (19) ausgefiihrt werden und statt der 
unabhangig gesteuerten Bewegung in Richtung des Doppel- 
pfeiles C werden das Farb-(20) und Feuchtwerk (23) zusam- 
men mit dem Formzylinder (3, 6) in Richtung des Doppel- 
pfeiles B bewegt. 

Weiterhin sind auch die Bewegungsmoglichkeiten der, je- 
dem Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6) zugeordneten, Wasch- 
/Ldschvorrichtungen (16) aus dieser Seitenansicht gemaB 
Fig. 2 ersichtlich. Sie iassen sich alle in Richtung der Dop- 
pelpfeile D zum jeweiligen Zylinder hinbewegen und posi- 
tionieren als auch vom Zylinder wegbewegen. Die Doppel- 
pfeile D verlaufen vorzusweise parallel zur Grundplatte (2), 
konnen jedoch auch, in voneinander abweichenden Richtun- 
gen, schrag dazu verlaufen. 

Die auf der rechten Seite ahgeordneten Wasch-ZLoschvor- 
richtungen (16) sind zusatzlich noch in einer Parkposition 
(16') dargestellt, die sich vorzugsweise auBerhalb des 
Druckwerks (1) befindet. Diese weniger genau zu fX)sitio- 
nierenden Funktionseinrichtungen (16, 16') konnen bei- 
spielsweise mittels Pneumatik- oder Hydraulikzylinder be- 
wegt und positioniert werden. Die Beweglichkeit der 
Wasch-/L6schvorrichtungen (16, 16') in Richtung der Dop- 
pelpfeile C und L wurde anhand eines Beispiels bereits zu 
Fig. 1 erlautert und trim auf alle anderen auch zu. Die Aus- 
richtungen der Fuhrungen (12, 28) gemaB den Doppelpfei- 
Icn C und L verlaufen vorzugsweise parallel zueinander, 
konnen aber auch einen Winkel einschlieBen. 

Alle Fuhrungen und die vorzugsweise spielfrei darin ge- 
fuhrten Wagen oder Schlitten sind prinzipiell aus dem Werk- 
zeugmaschinenbau bekannt. Es konnen Flachfuhrungen, 
Schwalbenschwanzfiihrungen oder sonstige Ausfuhrungs- 
formen zur Anwendung kommen. Die Wagen oder Schlitten 
konnen durch motorbeUiebene Spindeln oder Linearan- 
triebe bewegt und beliebig positioniert werden, wozu allge- 
mein bekannte WegmeBsysteme eingesetzt werden konnen. 
Funktionseinrichtungen, die zwischen festen Positionen be- 
wegt werden, konnen auch mit Pneumatik- oder Hydraulik- 
zylinder zwischen Anschlagen bewegt werden. 



Durch die steuerungstechnische Kopplung der Antriebe 
mit den Weg- bzw. Positionsgebem ist die Femsteuerung 
der Kieuzschlitteneinheiten beispielsweise von Bedienpul- 
ten aus mdglich. 
5 IHe Kreuzschlitteneinheit (26 + 27) fur die Bebilderungs- 
einrichtung (30) kann in gleicher Weise auch an einer Ein- 
richtung zur Herstellung von Druckformen gemaB 
DE 199 61 867.4 eingesetzt werden. Diese Einrichtung ist 
voigesehen, um Druckformen auBerhalb von Druckmaschi- 

10 nen zu bebildem, Auf einer parallel zur Dnickform verlau- 
fenden Traverse ist in einer Fuhrung ein Schlitten voigese- 
hen, auf dem eine Bebilderungseinrichtung entlang der 
MantelflSche des zu bebildemden Zylinders gefiihrt wird. 
Bei Einsatz einer Kreuzschlitteneinheit (26 + 27) an dieser 

15 Einrichtung statt des bisher dort verwendeten Schlittens, 
kann die eingesetzte Bebilderungseinrichtung mittels des 
oberen Wagens (27), der quer zum Schlitten (26) beweglich 
und positionierbar ist, einfach auf verschiedene radiale Posi- 
tionen gestellt werden und somit auf unterschiedliche For- 

20 mate eingerichtet werden. Mit der so umgebauten Einrich- 
tung lassen sich in besonders vorteilhafter Weise, Druckfor- 
men mit verschiedenen Umfangen bebildem. 
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Bezugszeichenliste 



1 Druckwerk 

2 Grundplatte 

3 Formzylinder 

4 Gummizylinder 
30 5 Gummizylinder 

6 Formzylinder 

7 Schlitten 
7a Fuhrung 

8 Schlitten 
35 9 Seitenwand 

10 Fuhrung 

11 Fuhrung 

12 Fuhrung 

13 Wagen 
40 14 Fuhrungsschiene 

15 Wagen 

16 Wasch-ZLoschvorrichtung 

17 Wagen 

18 Fuhrungsschiene 
45 19 Wagen 

20Farbwerk 

21 Fuhrungsschiene 

22 Wagen 

23 Feuchtwerk 
50 24 Traverse 

25 Fuhrung 

26 Schlitten 

27 Wagen 

28 Fuhrung 
55 29 Fuhrung 

30 Bebilderungseinrichtung 

31 Fixiervorrichtung 

32 Fuhrung 

33 Wagen 
60 34 Fuhrung 

35 Schlitten 

Die mit gekennzeichneten Bezugszeichen bezeichnen das 
selbe Teil in versetzter Position 
SR Blickrichtung fiir Seitenansicht gemaB Fig, 2 
65 Doppelpfeile: 

A Bahnverlauf parallel zu Zylinderachsen 
B Bahnverlauf der Fuhrungen 10, 11 
C, L Bahnverlauf der Fuhrungen 12, 28 
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D Bahnverlauf der Fuhrung 14 
E Bahnverlauf der Fuhrung 18 

F Bahnverlauf der Fuhrung 29 an der unteren Bebilderungs- 
einrichtung 30 

G Bahnverlauf der Fuhrung 29 an der oberen Bebilderungs- 5 
einrichtung 30 

H Bahnverlauf der Fuhrung 33 an der unteren Hxiervorrich- 
tung 31 

K Bahnverlauf der Fuhrungen 33 an der oberen Fixiervor- 
richtung 31 lO 

Patentanspriiche 

1. Rotationsdruckmaschine mit mindestens einem 
Form- und einem Gegendruckzylinder und Funktions- IS 
einrichtungen (16, 20, 23, 30, 31), die gegenuber den 
Druckwerkszylindem (3, 4, 5, 6; 3', 6') fiir Zu- oder Ab- 
stellbewegungen und/oder in Achsrichtung der Zylin- 
der Oder in Seitenwandebene bewegbar sind, wobei die 
Funktionseinrichtungen (16, 20, 23, 30, 31) und/oder 20 
die Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6') auf Kreuz- 
schlitten (7 + 8, 13 + 15, 17+19, 26+27, 33+35) ange- 
ordnet sind, die relativ zur Dnickwerksseitenwand (9) 
bewegbar sind. 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB die Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 

6; 3', €) mindestens auf einer Seite gelagert sind und 
die Lagerungen auf Kreuzschlitteneinheiten (7 + 8) an- 
geordnet sind, welche mittels, an mindestens einer Sei- 
tenwand (9) angeordneten, Fuhrungen (10, 11) zur Ver- 30 
stellung der Achsabstande der Druckwerkszylinder (3, 
4, 5, 6) oder zur Positionierung der Druckwerkszylin- 
der (3', 6') in Bebilderungsstellungen gesteuert beweg- 
bar und positionierbar sind und mittels der, in Fuhrun- 
gen (la) gesteuert bewegbaren und positionierbaren, 35 
Schlitten (8) die Seitenregister einstellbar sind. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB an mindestens einer Seitenwand 
(9) Fuhrungen (12, 28) vorgesehen sind, in welchen 
mindestens eine Kreuzschlitteneinheit (13 + 15, 17 + 40 
19) bewegbar und positionierbar ist, durch die Funkti- 
onseinrichtungen wie Farb- (20), Feuchtwerke (23), 
Wasch-/L6schvorrichtungen (16) oder Fixiervorrich- 
tungen (31) in vertikaler und horizontaler Richtung be- 
ziiglich der Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3\ 6') ein- 45 
richtbar sind. 

4. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungen (12, 28) lotrecht 
zur Grundplatte (2) des Druckwerks (1) verlaufen. 

5. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungen (12, 28) parallel zu 
den Fuhrungen (10, 11) fiir die Druckwerkszylinder (3, 

4, 5, 6; 3*, 6*) verlaufen und die Zu- bzw. Abstellbewe- 
gungen der Funktion einrichtungen parallel zur Grund- 
platte (2) verlaufen, 55 

6. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf einem Farbwerk (20) minde- 
stens eine Fiihrungsschiene (21) mit einem Wagen (22) 
vorgesehen ist, auf dem ein Feuchtwerk (23) angeord- 
net ist. 60 

7. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB parallel zur Achsrichtung der 
Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6') mindestens eine 
Fuhrung (25) mit einer Kreuzschhtteneinheit (26+27) 
vorgesehen ist, auf der eine Bebilderungseinrichtung 65 
(30) angeordnet ist, die mittels des Wagens (27) auf 
verschiedene radiale Positionen bezuglich der Zylin- 
derachse einstellbar ist und mit dem Schlitten (26) in 



Achsrichtung der Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6') 
gesteuert bewegbar ist. 

8. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB parallel zur Achsrichtung der 
Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6') mindestens eine 
Fiihrung (32) mit einer Kreuzschlitteneinheit (33 + 35) 
vorgesehen ist, auf der eine Fixiervorrichtung (31) an- 
geordnet ist, die mittels des Wagens (35) auf verschie- 
dene radiale Positionen bezuglich der Zylinderachse 
einstellbar ist und mit dem Schlitten (33) in Achsrich- 
tung der Druckwerkszylinder (3, 4, 5, 6; 3', 6*) gesteu- 
ert bewegbar ist. 

9. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf einer Kreuzschlitteneinheit 
(26 + 27, 33 + 35) ein Kamerasystem zur Kontrolle der 
Bebilderung auf einem Formzylinder (3, 6, 3', 6') und/ 
oder des Druckbildes auf einer Bedruckstofifbahn vor- 
gesehen ist. 

10. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf einer Kreuzschlittenein- 
heit (26 + 27, 33 + 35) eine Beschichtungseinrichtung 

* fur lithographisches Material vorgesehen ist. 

11. Rotationsdruckmaschine nach einem der vorange- 
gangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kreuzschlitteneinheiten (7 + 8, 13 + 15, 17 + 19, 26 + 
27, 33 + 35) durch Motorspindebi, Linearantriebe oder 
Pneumatik- bzw. Hydraulikzylinder bewegbar und 
fembedienbar sind. 

12. Kreuzschlitten nach einem der vorangegangenen 
Anspriiche, gekennzeichnet durch die Verwendung in 
einer Einrichtung zur Herstellung von Druckformen. 
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